Uygulama talimatlari: ARC | BX1(E)

v INDUSTRIAL COATINGS

Yiizey hazirlama

Bu Uriinle iyi sonuclar elde edebilmek icin, ylizeyin dogru bir sekilde hazirlanmasi ¢cok énemlidir. Bunun icin gereklilikler tamamen
uygulamaya, beklenen isletim siiresine ve aslil ylizey durumuna bagli olarak farklilik gosterir. Optimum sekilde hazirlanma, iyice
temizlenmis olan ve 75 ila 125 um’lik kése profiline purizlendirilen bir ylizeyi verir. Beyaz metalin (Sa 3/SP5) veya neredeyse beyaz
metalin (Sa 2.5/SP10) temizlenmesi veya bir temizligine asindirici ptskirtme uygulanarak ve bundan sonra, kalinti birakmaksizin
yogusan organik bir ¢oziicii madde ile yikama yoluyla bu elde edilebilmektedir.

Karistirma

Karistirma ve siirme islemlerini kolaylastirmak icin, sicaklik 21ile 32 °C arasinda olmalidir. Her paket Urlini dogru karisim oraninda igerir.
Bundan daha fazla bolinmesi gerektiginde, asagidaki karistirma oranlarina uyun:

Karistirma orani Agdirliga goére
A:B 26:1

Beraberinde gonderilen aletle kanstirilirken her iki bileseni temiz, kuru, gézenekli olmayan bir ylizeye (genellikle plastik) koyun.
Beraberinde gonderilen aletle yavas cekislerle sekizli hareketlerle karistirin ve bu ylzeylerde karismayan kalintilarin kalmamasi icin
duzenli araliklarla karistirma ylizeyini ve aleti kaziyin. Malzemede serit veya iz kalmayacak sekilde iyice homojen renk elde edilene
kadar kanstirin.

Elektrikli aletle karistirirken her iki bileseni kisim A icin bir kaba koyun ve homojen renk elde edilene kadar disuk hizda karistirin.
Yukarida aciklandigi gibi iyice karismasini saglamak icin elle bir kere daha karistirin.

Dakika olarak isleme siiresi

16°C 25°C 32°C 43°C Bu liste karistirmaya baslanmasindan itibaren
20 kg 60 min 35 min 20 min 15 min ARC | BX1(E)'nin pratik isleme suresini tanimlar.

Uygulama

ARC | BX1(E), 6 mm asgari katman kalinhgi ile uygulanmalidir. Uygulama zamaninda asgari ortam sicakhgi 10 °C’dir. Ek tasima kapasitesi
gerektiren bazi uygulama durumlarinda ARC | BX1(E) uygulamadan 6nce baz metale metal hasir izgara kaynaklanmalidir. Beraberinde
gonderilen plastik uygulama aleti veya bir ispatula ile malzemeyi ylizeyi tam kaplamasini ve iyice yapismasini saglamak icin ylizey
profiline bastirin. Malzeme uygulandiktan sonra bircok yontemle diizlestirilebilir.

“Dustk mekanik yuk” sertlesme durumundan 6nce ARC | BX1(E), ARC epoksit malzemelerle (vinil ester bazlarina ERC kaplamalari
yapilmamali) kaplanabilir. “Diisiik mekanik zorlama” (asagida agiklandigi gibi) durumuna kadar sertlesmesi halinde son kat
uygulanmadan dnce yiizey purizli hale getirilmeli ve toz kalintilarindan ve diger kirlerden arindinimalidir. “Dustik mekanik zorlamaya”
kadar sertlesme 6ncesinde ytizey kirlerinin temizlenmesi disinda herhangi bir ytizey 6n islemesi gerekmez. Gerekirse ARC | BX1(E)
dodner zimparasiyla zimparalanmali veya poli kristalli elmas aletlerle (PKD) islenmelidir.

Kaplama yiizeyi

tabaka kalinhgi paketleme Uunitesi verim
6 mm 20 kg 1,45 m?
Sertlesme siiresi
16°C 25°C 32°C 43°C Tam kimyasal dayaniklilik
. 1styla sertlestirme tarafindan
Yapiskan degil 7 sa. 4 sa. 2 sa. 30 sa. hizlandinlabilir.
Hafif yiiklenme 24 sa. 8 sa. 6 sa. 90 sa. Bu islemde, malzeme artik yapiskan
olmadiktan sonra, 4 saat boyunca
Tam yiliklenme 48 sa. 30 sa. 20 sa. 12 sa. 70 °C’de isitin.
Tam kimyasal yiiklenme 72 sa. 36 sa. 30 sa. 24 sa.

Temizlik

Aletleri kullandiktan hemen sonra temizlemek icin piyasada mevcut olan temizleme maddelerini (aseton, ksilen, alkol, metil etil keton)
kullanin. Malzeme sertlestikten sonra, tagslama yoluyla ¢ikartilabilir.

Giivenlik

Bu drtintin uygulanmasi ve kullanimi ile ilgili tim ¢alismalar glivenlik veri foytine (GVF) gore, saglik, is ve cevre korumasina iligkin tlkede
gecerli normlar, talimatlar ve yasalar cercevesinde uygulanmalidir.
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